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Die Erfindung betrifft eine Kleimn- iind Spanneiiirichtuiig im 
Pormzylinder von Druckmaschinen zum Auf spannen biegsamer 
Druckf ormen. 

Es ist bereits eine Vielzabl von Einrichtungen bekannfc, die 
in Aussparungen oder Ausnehmungen von Pornizylindem von Druck- 
maschinen innerlialb des Zylinderumf anges imtergebraclit sind 
und die zum Pestklemriien der Kant en biegsamer Druckplatten 
\ind zum Spannen derselben um den Pormzylinder herxam dienen, 
Man ist bestrebt, mit derartigen Einrichtungen eine Anzahl 
Porderungen optimal zu erftaien, die einander mehr oder weni- 
ger wider spre Chen. So sollen diese Einrichtungen einfach, 
robust und billig sein und mit einem einfach bearbeiteten 
Zylinder zu ihrer Aufnahme ohne schienenartige Piillstiicke 
zum teilweisen VerschliiB der Ausnehmung im Zylinder und mit • 
einem schmalen Sparmkanal auskoioDuaien und sie sollen schnell 
und einfacii am Zylinder montierbar oder von diesem.demontier- 
bar sein, ohne.daB der Zylinder aus der Maschine ausgebaut 
werden muB. SchlieBlich soli der Querschnitt der Einricht\ing 
sc-klein wie moglich sein, um diese auch an Formzylindem 
kleinerer Durchmesser verwenden zu konnen, ohne deren Quer- 
schnitt wesentiich zu schwachen. 

Dieser Porderung nach e infachs tern Auf bau der Binrichtung 
stehen Porderungen hinsichtlich der Puiiktion der Einrichtujqg 
entgegen* Es soli mit nur einer Betatigungseinrichtung erst 
die eine und dann die andere Plattenkante f ederhd und sicher 
f estgeklemtat und anschlieBend soil eine Plattenkante oder 
in bestimmten Pallen sollen beide Plattenkanten gleicbzeitig 
und* gleichmaBig f edernd tangential aiif einander zu bewegt 
und dadurch die biegsame Druckform um den Pormzylinder herum- 
gezogen und gespannt w.erden, wobei es moglich . sein muB, die 
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f eatgeklemmte und lioch nicht . gespaimte vDruckform in Umfangs- 
richtrung xmd in axialer Rtclifcimg auf dem Zylinder urn ge-" 
wisse Betri^age zu "bev/egen. ' 

Diesen erwahnten Forderxingen konstruktiv angepaBte Elnrichtim- 
gen erfullen ausnahmslos nur einen, T.eil der funkfcionellen 
Anforderungen. Einrichtiangen, die den f unktionellen Anforde- 
rungen weitgeneiid geniigen, sind^ auBerordentlicli kompliziert 
auf gebaut , haben einen groBen Platzbedarf im Pormzylinder xmd 
."benbtigen demzufolge scMenenartige Fiillstiicke zur Verkleine-. 
rung des Spannkanals sowie eine dufwandtge Bearbeitiong des 
Zylinderkanals , und sind an Zylindern klelneren Durchmessers 
infolge ihres groBen Querschnltts nicht vexv/endbar. 

So 'ist eine Kiemm- und. Sparine inriclitung bekannt (WD-AS 1 253 283) , 

bei der die Vprxierkante der Druckf orm zwischen einer Bezugs- 

backe und einer Anzahl im Abstand voneinander angeordneten ' 

Spannbacken und die Hinterkante der Druckform zwischen eben- 

f alls, in Abstandeh voneinander angeordneten Spannbacken tmd 

. Stvitzbaoken geklemmt werden, wobei die Spannbacken fur die^ 

Vorderkante einerseits und die Stiitzbacken fur die Hinterkante 

andererseits . jeweils an senkrecbt zur Zylinderachsricbtiang 

liegenden Druckstiicken.befestigt .,sind, welche ihrerseits mit- 

tels eines geme ins amen Betatigungselements gegen die Wirkung . 

einer Anzahl Pedern in geoffnete beziehungsweise entspannte 

Stellung bewegbar sind* Diese Einrichtung erfiilit in funktib- 

neller Hinsicht nahezu die gestellten Anforderungen,-sie spannt 

jedoch nur nach eirier S.eite/ dabei ist sie volxaminos, daher 

an Zylindern kleineren Dxirchmessers nicht verwendbar, komplj/^ert 

und teuer. Sie besitzt. dariiber hinaus den Nachteil aller -uhter 

dem Dfuck von Schraubenf edem spannenden Binrichtungen, daB 

* 

die Spannkraft wegabhangig ist und mit groBer werdenden Spann- 
weg abntnfflit* DaB die Montage von Binrichtungen mit stark vor- 
- gespannten Federn schwierig ist \ind das Vorhandensein besonde— 
. rer Hilf svorriohtungen voraussetzt , . die in der Kegel in Druoke- 
reten nicht vortxanden sind, so. daB die Einrichtxmg dort nur yon 
Spez tdlkraf ten mit den Hilf svorrichtomgen demoixtiert oder 
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wieder montterb werden karua, ist als weiterer Nachteil an- 
zuse]aen# 

Es isfc weifcer eine Stnrichtung der genaimfcen Art bekannt, 
bei der sicbelf ormige Spaimschienen eine Druckfbrmkante 
zweier geteilter Druckformen unter VJirkiing von Schrauben-.. 
federn tangential um den Pormzylinder spannen. (WD- Patenb- 
schrift 1 218 4^9 )• Auch diese Einrichtung ist kompliziert 
im Aiifbau und erfordert eine epcakte \ind teure Bearbeitung 
des Pormzylinders, laBb dabefi Dsdoch v/eder eine Versbellung- 
der Druckf orm in Umf angsrichtung oder in axialer Ricbtung 
noch eine Spannnng der Druckf orm gleicbmaBig von beiden Seiten 
aus zu« Es ist aucii eine entspreciiende Einricbtxmg bekaxmt, 
mit der eine Druckf orm gleicbmaBig von beiden Druckf or mkant en 
aus um den Pormzylinder gespannt werxien kann, (WD-Patentschrlf t 
1 128 442 ), bei der Jedoch eine Vers te Hung in Umfangsricbtung. 
iaicht moglich ist. Ein gemeinsamer Kachteil beider Einrichtun- 
gen ist, daB die umgebogenen Kanten der Druckf orm sebr lang 
gehalten werden miissen, damit sie vor dem Spannen geklemmt 
werden konnen. •: 

Es ist bereits vorgescblagen worden, eine Klemm- und Spann- 
eiBTiclitung so auszubilden, daB eine beliebige Klemmeinrichtung 
mit kreisf qrmigem Querschnitfc in einer axialen, in den Spann- 
kanal miindenden Bohrung des Formzylinders eingesetzt imd dxircli 
Spanneinricbtungen, beispielsweise Spannschienen oder e^zentri- 
scb© Prof ilwellen, z\m Spannen der Druckf orm bewegbar ist. 
Diese verhaltnismaBig einfache und robuste Klemm- und Sparin- 
einricbtung gestattet keine axiale Bewegung der eingeklemmten ' 
Druckf ormkanten gegeneinander , v/ie sie mitunter erf orderlich 
ist und laBt sich konstruktiv niciit mit tragbarem Aufwand so 
ausbilden, daB die Druckplatte federnd gespannt wird# 

Mit der Brfindimg wird der Zweck verfolgt,. eine Einrichtung 
an Pormzylindern von Druckmaschinen zum Klemmen und Sparaien • 
biegsamer Druckformen, bei der die ebgewinkelten Bnden der 
Druckform um die Kanten von Spaimscbienen gelegt werden, die 
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in einei? Langsbolmmg des Pormzylinders yerscliwenlEbar ange-. 
ordnet slnd mid deren Verschwenkjiiag die Spamung der Druckform 
bewirkti, konstrukbiv wesentlicli ^infacher, kleiner und billiger 
herstellbar zu macHen iind dabei die beschrtebenen funktionellen . 
Mangel zu vermeiden. 

Mit^ der Erf indung soli insbesondere die Aufgabe gelost warden, 
eine federnde Spanneinrichtung zu schaff en, bei der ketne Schrau- 
benf 6dem zur Klemmilng \md Spannung verwendet werden^ Bine wei- 
tere zu losende A\ifgabe ist, mit moglichst wenigen verschiedenen 
Teilen eine leicht montierbare und demontierbare , sicher wirkende 
Spanneinrictifcung zu fechaffen, die naoh der Klenmung der Druck- 
f ormkanten .eine Justierung der Druckform sowohl . in Umfangsrich- •.■ 
tung als aucii in ZylinderachsrictLfcvmg gestattet. Elne weitere 
wichtige Aufgabe ist,' eine Klemin- und Spanneinrichtung -am Form- 
zyiinder von Druckmaschinen zu schaff en, die nur eine einfach^ 
und billige Bearbettung des Formzylinders zu ihrer Aufnahme" er-^ • 
fordert ujid die nur einen kleinen Querschnitt besitzt, so daB 
sie selbst an Formzylindern kleinen Durchmessers angebracht wer- 
den kann, . . 

SchliefSlich bildet die Forderung nach einer jeihfaohen,. giinsti- 
gen und bequeitfen Bedienung der Kleimn- xind. Spanneinrichtung einen 
wesentlicheia Teil der von der Erf indung zu losenden Aufgabe. 

Diese Auf gaben werden in einer Einrichtung an Formzylindern von 
Drnickmasqhinen zum Klenmen und Spannen biegsamer Druckformen, * 
bei der die abgewinkelten Enden der Druckfoim um die Kante in " 
einer Langsbohrung des Formzylinders angeordneter verschwenkbarer 
Spannschienen gelegt sind, durch deren Verschv/enkung das Spannen 
der. Druckform erfolgt, erf indungsgemaB .dadurch gelost, daB zwi- 
schen zwei. einander gegeniiberliegenden Spannschienen, von etnem . 
Teil ihrer innereh Flachen f ormschliissig gehalten, zentrisch zu 
Ihren zylindti schen AuBenflachen ein Lagerbolzen angeordnet ist, 
der zangen- oder scherenartig kammartig in einanderhangende 
auf oe eine Spannschiene wirkende schienenartige Klemmf ederhebel 
tragt und daB in Richtimg auf die Achse des Formzylinders zu 
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xinterlialb des Lagerbolzens eine Sprelzschiene derar.t ange- 
ordnet tst, daB ste bet Bewegmig in Richtvmg auf den Lager- 
bolzen zu die unteren Schenkel der Klemmfederhebel auseinr 
anderdriickt und dadurch ihre oberen Schenkel gegen ihre zu- 
gehorige Spannschiene preBt tmd bei weiterer Bewegung gegen 
die Federschenkel der Spannschienen driickb \md dadurch die 
oberen Bnden der Spamschienen aufeinander zu versciLwenkt^ 

Eine f ertigungsmaBig besonders vorteilhafte Weiterbildung 
der Erf indung ergibfc sich durch Teilung der Klemmf ederhebel 
in kurze greiferartige Teilstucke, die niclit mehr spam- 
schienenseitig schienenartig zusammenhangen, Bei dieser Aus- 
fuhrungsform ist es vprtetlliaf b, in den Spannschienen Dome 
anzuordnen, die in Bobrungen ihrer zugehorigen klenmifeder-- ' 
hebel bineinragen, so daB die abgekanteten Enden der Druck- 
f orm zwischen den Spannschienen und den Klemmfederhebeln 
nicht nur kraftschliissig, sondem kraft- und f ormschlussig 
gehalten werden, da die Dome die Druckfonn an ihrer Ein- 
drings telle verformen. 

Es is t we iter in vielen Fallen vorteilhaft, die Spann- 
schienen und die Lagerbolzen uber die Lange des Zylinders 
mehrfach zu unterteilen , lom sie"* leichfcer in Formzylinder 
einbauen oder aus diesen ausbauen zu konnen# 

SchiieBlich ist es zweckmaBtg, in den Spaimschienen Druck- 
federn anzuordnen, die sich gegen die zugehbrigen Klemm- 
federhebel abstutzen, so daB bei aufgehobener Kleinm\ing auto- 
matisch ein ausreichend breiter Spalt zwischen der Spann- 
schiene land den Klemnif ederhebeln zur Einfuhrxmg und Aufnahme 
der abgev/inkelten Enden der Druckform entsteht, 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird anhand der Zeich^ 
nungen naher erlaubert* Es zeigen : 

Fig. 1 I den Schnitt I - I nach Fig. 2 durch die in 
einen Formzylinder eingebaute Einrichtun^ t 

Fig* 2 I <i©^ Schnitt II - 11 nach Fig* 1 . 
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In etnen Zylinder 1 i st ein sclmaler Spannkanal 2 radial 
naoh innen tn Zyllnderaxhsrichtung eingefrast, dessen innerer 
Teil eine Spannut 3 b ildet» Der Spaimkanal 2 ist im Quer- 
schnitt erweitert imd biadet eine zylindrische^ Spannbohrxing 4, 
in der zwei Spaimschionen 3V; ^" annahernd laalbkreisf ormigen 
Querschnitts gelagert sind^ 

In der Langsachse der Spaimbohrixng 4 w Lrd 'ein Iiagerbolzen 8 
durctL entsprechendq Lagerstellen in den Spaimschienen 5' ; 
f ormscblussig gehalten/ln Richtung auf den apATinirflnei P zix 
sind an den Spannscbienen Pederstahlscbienen 7 be- / 

festigb, beispielsweise axif geklebt, die iimen am SpannEanal 2 
anli^gen. Schrag nacii dem-Inneren des Zylinders 1 zu gerichtet 
ist ein t^ederachenkfe l '6 diirob eine Einfrasung an^eder Spanrt- 
scliiene 5 gebildet; 

Axif den Lagerbolzen 8 sind abweohselnd linke Klemmfedex^ 
hebel j*_und rechte Klemmf ederhebel 9" aufgereibt, die grei- 
ferartig gegen ihre zugehorige linke Spanascbiene 5' be- 
ziehnngswelse rechte Spannscbiene 5" verscbwenkbar^ind^ wte . 
die Zeicbhxmgen zeigen^ 

Der Lagerbolze n 8 k ami auch durcb. geschlttzte Bobrungen ent- 

sprecbend kaiomartig . ausgebildeter und ineinandergef iigter 
Minker Kleimnf ederhebel 9^ und recbter Klemmfederbebel 9" ge- 

fubrt sein, er kapn gewissermaBen einen Scbarnterbolzen fur 
. diese bilden* Die klemmfederbebel 9« ; 9" konnen an ibren 

dem Spanrkana l 2 zugewandten Placben aucb scbienenarttg aus- 

gebildet sein« 

In Bobrimgen der Spanascblenen 5*i 3" sind gegen ihre zuge- 
horlgen Klemmfederbebel 9'; 9" geriolitete und in eine BobiTung 
der Klemmfederbebel 9* ; 9" be i i brer Anlage an ibre zufee- 
borige Spannschien e 5 e intretende Dorne 10 angeordnefc^ ebenso 
Druckf edern 11 ^ die sicb gegen die Klemmfederbebel .9' ; 9'* 
abstiitzen, so daB in Volllg ungespamitem Zustand der Einrlch?-. 
tung zwiscben. den Spamiscblenen 5/j_5" nnd den Klemmf eder- 
bebeln 9' } 9" ein V-f ormiger Spalt gebildet wird, in de.n die 
abgewinkelte Druckf ormk ante eingefuhrt werd-en kann* 
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Auf der Verbindungslinie zwischen dem Lagerbolze n S-u nd dem 
Mittelpunkt des Eormzylinders 1 i st eine Spreizschiene 12 
auf den Lagerbolzen 8 zu xmd von diesem weg "beweg'bar an- 
geordneb. Die Spreizschiene 12 h at an den Stellen, an denen 
setblich keln Kleimafederlie-bel 9' ; 9" anliegfe, einen bikonvexen 
Querscbnibb. An den FLanlcen, an denen ein Klemmfederliebel 9' {9" - 
anliegfc, ist die Sprelzsohiene 12 a usgesparfc. Eine Bewegung 
der Spreizschiene 12 auf den Lagerbolzen 8 z u, die mit be- 
liebigen Mitteln "bewiikt werden kann, hat zur Folge,. daB zu- 
nachst der linke Klemmfederbehel 9-' gegen die linke Spann- 
schlene 5' xmd. anschlieBend der rechte Klemmf edef hebel 9" 
gegen die rechte Spannschiene 5" geschwenkt wird« Stellt sich 
dieser Sohwenkbeweg\ing ein Widersfcand ent gegen, der beiapiels- 
weise von einer eingeklemmten Druckf ormkante "herriihren kann, . 
dann federt der Klennofederhebel 9' i 9" ^ sich und halt die . 
Druckf ormkante iait einer betrachtlichen federnden Spannung fast, 
Bei weiterer Avifwartsbeweguns der Spreizleiste 12 s tofit die 
seitlioli gegen die Federsohenkel 6 der beiden Spannschiene n 3 * ; 
5" und die* Spannschienen 3* ; 5" schwenken mit ihren Feder- 
"atsSlschienen 7 aufeinander iiu vmd beginnen, die Druckf orm 
vmd den Zylinder~1 herum zu spannen. Zu diesem Zeitpxxnkt ist 

es moglich, die Druckform in Umf angsrichtung des Zylinders 

zu justieren, dabei schwenken b aide Spannschienen 3' { 5" ii^ 
gieicher Richtung und nehmen zwischen ihren Pederschenkeln 6 
die Spreizschiene 12 b ei ihrer Schwenkung mit, Beim letzten 
Stuck der Hubbewegung 'der Spreizschiene 12 w ird die Druckform 
festgespannt, dabei federn die Pederschenkel .6 stark zuriick 
xmd bewirken eine fedemde Spannung der Druckf orm urn den . 
Zylinder 1, 

Die Hubbewegxjng der Spreizschiene 12, die durch mechanisch, 
hydraulisch oder piieumatisch wirkende Mittel bewirkt werden 

• kann, erfolgt beim vorliegenden Ausfuhrimgsbei spiel durch' 
eine in Zylinderachsrichtung verschiebbare Spaimleiste 13« 

• In der Spannut 3 sind mit zylindrischen Zapfen gegen Ver- 
schiebung gesicherte Spannkeile 14 befestigt, die in ent- 
sprechende ke'ilformige Nuten in der Spaimleiste 13 e ingrei- 
fen.(Pi^g..2) Bei einer Bewegung der Spannleiste 13,.i^ den 
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Zylinder 1 h ineln liebt sich die Spannleiste 13 \ jn<\ preBt da- 
durch die Spreizsclaiene 12 mit groBer Kraft in Richtimg aiif 
den Lagerbolzen 8 zu« 

Werm die Druckformkanten in der beschriebenen Weise zwiscben 
den Spannscbienen 5 und den Klemmf ederbebeln:^9 • ; 9** geklemmt 
sind land ein Spannen der Druckform urn d4n Zylinder 1 gerade 
begonnen bat, lassen sicb die Druckf ormkanten in Zylinderacbs 
richt\ing um gewisse Bebrage 'Unabbangig voneinander zwecks . 
Justierung verscbieben. In den Zylinder 1 seitlicb begrenzen- 
den und znr Demontage der Einricbtiong abnehmbaren. Bchmitz- 
ringen Jl3 (Fig^2) sind auf der einen Zylinderseite zwei anf 
die ^Spandscbieiien 5 ' ; 5" wirkende Justierschrauben ange- 
ordnet, auf ; der aiideren Zylinderseite entsprecbend zwei 
Pederbiilsen 17* Das in der beschriebenen Einricbtung zu-r 
lassige und vofbandene Spiel in Zylinderachsrlchtung erinog- - 
. licht es, eine Spannschtene 5 niit ihren Klemmf ederbebeln 9'|9 
durcb die Justierscbraube 16 entgegen der Wirkung der Peder-^ 
biilse 1^ o bne Beeinflussiing der anderen Spannscbiene 5 in 
Zylinderacbsrichtiing um einen gewissen Betrag zwecks Ju- 
stierung zu verscbieben. • 

Nach Abnabme des recbten Schmitzringes 15 l aBt sicb die be- 
scbriebene Einricbtung als Ganzes nacb recbts aus dem ausi- 
• gebauten Zylinder 1 berausziehen. V/enn die Porderung ge- : 
stellt wird, die Einricbt^mg aucb bet eingebautem Zylinder 1 
aus- und einzubauen, dann laBt sie sicb' obne Scbwierigkeiten 
aus ausreicbend kurzen Abschnitten, die einen oder mebrere 
Klennnf ederbebel 9* ;9" entbalten^ zusammensetzen. Dabel werden 
die Spannscbienen 3^ ;5 "» die Lagerbolzen 8, die Klemmf eder- 
bebel 9M9" . sowie die Spreizscbiene 12 gerteilt , wabrend die 
Spannleiste 13 n acb wie vor ungeteilt bleibt. 

Es ist moglicb, in einem Zylinder 1 zwei Einricbtimgen der 
bescbriebenen Art nebeneinander anzuordnen, die es gestatten, 
zwei langs geteilte Druckf ormen unabbangig voneiinander zu 
klemmen und zu spannen* • 
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Patentanspriiolie-i 

1« Einrichtimg ini'- Formzylinder von Druckmas chine n 
zum Klemmen und Spannen "biegsamer Druckf ormen, 
bei der die abgewinkelben Enden der Druckform 
urn die Kante in einer Langsbohning des Pormzy- 
linders angeordneter verschwenkbarer Spaxin- 
schienen gelegt sind, durch deren Verschwonkvmg ' 
das Spannen der Druckform erf olgt , dadiirch' ge** 
kennzeiohnet , daB zwiscben zwei einander. gegenr- 
uberllegenden Spannsolitenen (5M > von. einem 
Teil ihrer inneren Plachen f oiiaschlussig gehalten 
•und zentrisch. zu ihren zylindriscben AuBenf lachen 
ein Lagerbolzen (8) angeordnet ist, der zangen- ( 
Oder s Cher enar tig kammartig ine inapderhangende , 
auf oe eine Spannschiene (g^ ; wirkende schienen- 

artige Klemmf ederhebel (9^jJ,I^tragt tind daB in 
. Richtung-auf die Achse des Zylinders (1) zu unter- 
halb des Lagerbolzens (8) eine Spreizachiene Cl2) 
derart angeordnet ist, daB sie bei Bewegung auf 
den Ldgerbolzen (8) zu die "unteren Schenkel der 
Klemmfederhebel auseinanderdruckt und da- 

durch die oberen Schenkel der Kiemiaf ederhebel 
(gi.g») gegen ihre zugehorige Spannschiene ;^") 
preBt^ und bei weiterer Bewegung gegen Eederschenkel 
(6) der Spannschienen (5';5") driickt und dadizrch die 
oberen Enden der Spannschienen jC5^ ;5^ ) auf einander 
. zu verschwenkt. 

Einrichtung im Pormzylinder nach i^inspruch 1, da- 

durch gekennze icbnet ^ daB die Klemmfederhebel 

(9' 1 9") geteilt und greiferartig ausgebildefc sind. 
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3.. Einriclitung nach den Anspruclien 1 \md 2, dadurcli 

gekenazeichnet , daB in den Spannschienen (3 ' ;3*0 
Dorrie (lO^ angeordnet siJid, die bei an die Sparm— 
schienen (5^ ; 5'*) .angelegten Klemmf ederheteln (9' ;9") 
in Bohrimgen der- Klemmf ederhebel (9V;9") binein- 
ragen* .■ 

^•o Eiiirichtim.geh nacb den Anspriicben 1 und 2, dadurch 
- gekennzeichnet , daJJ .die .Spaims.cbienen ;3") und 
die Lagerbolzen (8) tiber "die lenge des Zylinders (1 ) 
mebrfaoia \mterteilt sind. . , 

5« Einricbtiing'nach JLnsprucb 1 , dadiirch gekeimjzei'cbnet t 
dkB in den Spannsdbienert (5 ' ;5".) Druckfedern (11) 
angeprdnet stnd, die sicb gegehdie (anliegenden) 
Klemmf edefbebel (9' ;9") abstiitzen* 



Hlerzu 2 Blatt Zeicbnungen 
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